
Casa Ceramica

1 8 RU E  DES  SO LDAT S  ·  34 0 0 0  MONTP ELL IER

AT EL IER  &  CENTR E  DE  FORMAT ION

P ROG RAMME  DE  FORMAT ION  20 26 60 0  H EU R ES  EN  CENTR E

C.A.P Tournage

en céramique

500 h de pratique et 100 h de théorie · RNCP 36337

�NmpV�JApNqmÍ×Í�V`VnpRmNÍLNÍ^ú�LqJApVb Í̀`ApVb`A^NÍNpÍLNÍ^AÍ�Nq`NnnNÕÍ
ApNÍLNÍjqI^VJApVb Í̀LNÍ^AÍ�JUNÍ×Í��â��â����ÕÍ
Nm`VRmN

_VnNÍEÍ\bqmÍLqÍjmbTmA__NÍ×Í����Õ

DU R ÉE

600 h

PAR T ICIPAN T S

4 maximum

R ÉU S S IT E  20 25

100 %

S AT IS FACT ION  20 25

98 %

IN T RODUCT ION

 bpmNÍSbm_ApVb`ÖÍA^VT`ONÍAvNJÍ^AÍ�JUNÍ- �*Í�����ÖÍvVnNÍE

Sbm_NmÍLNnÍJOmA_VnpNnÍjmbSNnnVb``N^nÍUAqpN_N`pÍlqA^V�OnÖ

JAjAI^NnÍLNÍ_AYpmVnNmÍ^úN`nN_I^NÍLqÍjmbJNnnqnÍLNÍJmOApVb`ÖÍLNÍ^A

Jb`JNjpVb`ÍEÍ^AÍ�`A^VnApVb`ÍLúq`NÍjVRJNÕÍ�NÍjmbTmA__N

Jb_j^NpÍLOvN^bjjNÍLNnÍJb_jOpN`JNnÍpNJU`VlqNnÍAjjmbSb`LVNn

NpÍjmApVlqNnÖÍJN`pmONnÍnjOJV�lqN_N`pÍnqmÍ^NÍpbqm`ATNÍN`

JOmA_VlqNÕ

�NnÍOpqLVA`pnÍAjjmN``N`pÍEÍpmAvAV^^NmÍLV�OmN`pnÍpyjNnÍLNÍjCpNn

JOmA_VlqNnÍéjbmJN^AV`NÖÍSAZN`JNÖÍTmRnêÖÍN`Í_AYpmVnA`pÍJUAlqN

OpAjNÍLNÍjmOjAmApVb`ÍNpÍLNÍ_A`Vjq^ApVb`ÍjbqmÍA`pVJVjNmÍ^N

Jb_jbmpN_N`pÍLNnÍjVRJNnÍ^bmnÍLqÍnOJUATNÍNpÍJqVnnb`ÕÍ�A

Sbm_ApVb`ÍJbqvmNÍN`ÍLOpAV^Í^úV`pNmjmOpApVb`ÍLNÍ�JUNn

pNJU`VlqNnÖÍ^AÍ^NJpqmNÍLNÍnJUO_AnÖÍ^NÍmN^NvOÍLNnÍJbpNnÍjbqmÍ^A

mOA^VnApVb`ÍLúbI\NpnÍEÍjAmpVmÍLNÍJmblqVnÖÍNpÍ^AÍ_AYpmVnNÍLNnÍbqpV^n

LNÍpbqm`ATNÕ

CER T IF ICAT ION  V IS ÉE

�Õ�Õ*Í/bqm`ATNÍN`ÍJOmA_VlqNÖÍLVj^d_NÍLNÍ`VvNAqÍ�ÍN`mNTVnpmO

AqÍ-OjNmpbVmNÍ`ApVb`A^ÍLNnÍJNmpV�JApVb`nÍjmbSNnnVb``N^^NnÍnbqnÍ^N

`q_OmbÍ- �*Í�����ÕÍ*mOnN`pApVb`ÍEÍ^úNxA_N`ÍN`ÍJA`LVLAp

V`LVvVLqN^Õ

COÛ T  DE  LA  FORMAT ION

14 700 €

24,50 €/h · 600 heures. TVA non applicable, art. 261-4-4° du

CGI.

ORGAN IS AT ION

�`pmONnÍNpÍnbmpVNnÍjNm_A`N`pNnÕÍ�bm_ApVb`ÍN`ÍjmOnN`pVN^ÍE

�b`pjN^^VNmÖÍLqÍ^q`LVÍAqÍvN`LmNLVÍUbmnÍ_NmJmNLVÖÍLNÍ��UÍEÍ��UÕÍ�N

j^A``V`TÍNnpÍLO�`VÍAvNJÍJUAlqNÍnpATVAVmNÕ

�NnÍ_bLq^NnÍnb`pÍbmTA`VnOnÍLNÍSAKb`ÍJb`pV`qNÖÍnpmqJpqmOn

AqpbqmÍLNÍnNnnVb`nÍLNÍpbqm`ATNÍV`pN`nVvNnÕÍ�UAlqNÍnNnnVb`

AIbmLNÍLNnÍAnjNJpnÍpNJU`VlqNnÍpN^nÍlqNÍ^úOIAqJUATNÖÍ^N

pbqm`AnnATNÍjmOJVnÍjbqmÍA\qnpNmÍ^NnÍSbm_NnÖÍNpÍ^AÍ�`VpVb`ÍLNn

jVRJNnÍjAmÍ^NÍTAm`VnnATNÍLúO^O_N`pnÍpN^nÍlqNÍA`nNnÍbqÍINJnÕ

�úAJJN`pÍNnpÍ_VnÍnqmÍ^AÍjmOJVnVb`ÖÍ^NÍLOvN^bjjN_N`pÍLNÍvb^q_NnÖ

AV`nVÍlqNÍnqmÍ^úAjjmbSb`LVnnN_N`pÍLNnÍpNJU`VlqNnÍLúO_AV^^ATNÍNp

LNÍJqVnnb`Õ

�úAjjmbJUNÍjOLATbTVlqNÍmNjbnNÍnqmÍq`NÍ_OpUbLNÍJyJ^VlqNÖÍbu

^NnÍ_bLq^NnÍnb`pÍmOjOpOnÍAqÍ�^ÍLNÍ^AÍSbm_ApVb`ÍjbqmÍmN`SbmJNm

^úNxjNmpVnNÍLNnÍOpqLVA`pnÕÍ�NÍJyJ^NÍVpOmApVSÍjNm_NpÍLúAjjmbSb`LVm

jmbTmNnnVvN_N`pÍJUAlqNÍJb_jOpN`JNÍN`Í^AÍmNvVnVpA`pÍLA`n

LV�OmN`pnÍJb`pNxpNnÖÍAnnqmA`pÍAV`nVÍq`NÍ_AYpmVnNÍLqmAI^NÍLNn

pNJU`VlqNnÕÍ.bqnÍ^AÍnqjNmvVnVb`ÍLNÍJOmA_VnpNnÍNxjOmV_N`pOnÖÍ^Nn

OpqLVA`pnÍLOvN^bjjN`pÍ^NqmÍpNJU`VJVpOÍpbqpÍN`ÍJq^pVvA`pÍ^Nqm

jmbjmNÍLO_AmJUNÍAmpVnpVlqNÕ
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Objectifs RNCP

de la formation

�NppNÍSbm_ApVb`ÍAÍjbqmÍbI\NJpVSÍLNÍjNm_NppmNÍAqxÍnpATVAVmNnÍLNÍ×

�jjmN`LmNÍJb`JmRpN_N`pÍ^NnÍ_OpVNmnÍLNnÍJOmA_VnpNn

�NppmNÍN`ÍjmApVlqNÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍLNÍjbpNmVN

ACQU ÉR IR  LES  COMP ÉT ENCES  V IS ÉES  DANS  LE  B LOC  1  DU  CAP

Reconnaître

�LN`pV�NmÍ^NnÍJb_jbnA`pNnÍLNÍ^AÍLO�`VpVb`ÍLúq`ÍjmbLqVpÍé_ApOmVAqxÖÍLV_N`nVb`nÖÍSbm_Nnê

�qnpV�NmÍ^AÍJUmb`b^bTVNÍLNnÍjUAnNnÍLNÍSAImVJApVb`

Décoder

�`pNmjmOpNmÍ^NnÍLV�OmN`pNnÍSbm_NnÍLNÍ^A`TATNnÍjmbSNnnVb``N^nÍNpÍpNJU`VlqNn

/mALqVmNÍq`ÍJmblqVnÍN`ÍLNnnV`ÍpNJU`VlqN

�`pNmjmOpNmÍ^NnÍLb``ONnÍpNJU`VlqNn

Préparer

*mbJOLNmÍEÍ^AÍjmOjAmApVb`ÍLNnÍ_ApVRmNnÍLúiqvmN

Traiter

5OmV�NmÍ^NnÍJmVpRmNnÍLúAJJNjpAIV^VpOÍLNnÍjmbLqVpn

�jj^VlqNmÍNpÍmNnjNJpNmÍ^NnÍLb``ONnÍLNÍSAImVJApVb`


VAT`bnpVlqNmÍ^NnÍJAqnNnÍLNÍ`b`älqA^VpOÍJb`npApONnÍnqmÍq`ÍjmbLqVp

�`A^ynNmÍ^NnÍJAqnNnÍLNÍLynSb`JpVb``N_N`pÍLúq`ÍjmbJNnnqn

�jj^VlqNmÍ^NnÍ_NnqmNnÍlqVÍnúV_jbnN`p

Informer

-N^ApNmÍ^NnÍLV�Jq^pOnÍmN`Jb`pmONnÍAqÍJbqmnÍLNÍ^AÍmOA^VnApVb`

-N`LmNÍJb_jpNÍLNnÍA`b_A^VNnÍJb`npApONn

-N`LmNÍJb_jpNÍLqÍpmAvAV^ÍmOA^VnO

Dialoguer


VA^bTqNmÍAvNJÍ^NnÍjAmpVNnÍJb`JNm`ONn

ACQU ÉR IR  LES  COMP ÉT ENCES  V IS ÉES  DANS  LE  B LOC  2  DU  CAP

Exécuter

��NJpqNmÍ^AÍ_VnNÍN`ÍSbm_NÍLqÍjmbLqVp

�NnqmNmÍ^NnÍjmbLqVpn

��NJpqNmÍ^NnÍmOT^ATNn

�nnqmNmÍ^úAmmPpOÍLNÍ^AÍSAImVJApVb`

�nnqmNmÍ^AÍ_AV`pN`A`JNÍNpÍ^úN`pmNpVN`ÍLqÍjbnpNÍLNÍpmAvAV^

Contrôler

5OmV�NmÍ^AÍlqA^VpOÍLqÍjmbLqVpÍN`ÍJbqmnÍNpÍN`Í�`ÍLNÍmOA^VnApVb`


OJN^NmÖÍAvA`pÍLOpOmVbmApVb`ÍLqÍ_ApOmVN^ÖÍLNÍ^AÍjVRJNÍSAImVlqONÍpbqpÍV`JVLN`pÍLNÍSb`JpVb``N_N`p

POS S IB IL IT É  DE  VAL IDER  UN  OU  P LU S IEU R S  B LOCS  DE  COMP ÉT ENCES

�NppNÍSbm_ApVb`ÍjbmpNÍq`VlqN_N`pÍnqmÍ^NnÍOjmNqvNnÍ�*�Í�b__q`VJApVb`ÍNnpUOpVlqNÍNpÍpNJU`b^bTVNÖÍNpÍ�*�Í�VnNÍN`ÍiqvmNÍNp

mOA^VnApVb`ÕÍ*bqmÍ^NnÍmOSOmN`pVN^nÍN`mNTVnpmOnÍAqÍ- �*ÖÍLNjqVnÍ^NÍ��â��â����Íq`NÍOjmNqvNÍ=Íq`ÍI^bJÍLNÍJb_jOpN`JNnÍlqNÍvbqn

jbqvN|ÍJAjVpA^VnNmÍjbqmÍbIpN`VmÍvbpmNÍ��*ÍN`ÍSbm_NÍjmbTmNnnVvNÕ
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ACQU IS IT ION  DES

CONNA IS S ANCES

DÉVELOP P EMENT  DE

COMP ÉT ENCES

ACQU IS IT ION  DES

CONNA IS S ANCES

Module 1

Communication esthétique et technologie

1 .1 Approvisionnement en matières d'œuvre

Identifier les composantes de la définition d'un produit (matériaux, dimensions, formes) · Interpréter les différentes formes de langages

professionnels et techniques

�NÍjmN_VNmÍ_bLq^NÍNnpÍJb`KqÍjbqmÍOlqVjNmÍ^NÍJA`LVLApÍAvNJÍ^NnÍJb_jOpN`JNnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍAnnqmNmÍq`NÍTNnpVb`ÍN�JAJNÍLNn

_ApVRmNnÍjmN_VRmNnÍN`ÍJOmA_VlqNÕÍ�úbI\NJpVSÍNnpÍLNÍTAmA`pVmÍ^AÍLVnjb`VIV^VpOÍJb`pV`qNÍLNnÍ_ApOmVAqxÍNnnN`pVN^nÍEÍ^AÍJmOApVb`ÖÍN`Í_NppA`p

^úAJJN`pÍnqmÍ^úAjjmbvVnVb``N_N`pÍNpÍ^NÍnpbJ]ATNÍALOlqApnÕ

�ÍpmAvNmnÍJNÍ_bLq^NÖÍvbqnÍAjjmN`LmN|ÍEÍ×

�OmNmÍ^NÍnpbJ]ATNÍ×Í_AYpmVnNmÍ^NnÍJb`LVpVb`nÍbjpV_A^NnÍLNÍnpbJ]ATNÍjbqmÍjmOnNmvNmÍ^AÍlqA^VpOÍLNn

_ApVRmNnÍLúiqvmNÕ

�LN`pV�NmÍNpÍJb_jmN`LmNÍ×ÍmNJb``AYpmNÍ^NnÍLV�OmN`pnÍ_ApOmVAqxÍ`OJNnnAVmNnÍEÍ^AÍjmbLqJpVb`

JOmA_VlqNÖÍJb_jmN`LmNÍ^NqmÍOpVlqNpATNÍNpÍ^NqmnÍnjOJV�JApVb`nÕ


bJq_N`pApVb`Í×ÍJmONmÍNpÍqpV^VnNmÍLNnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV^ÖÍAnnV_V^NmÍ^úV_jbmpA`JNÍLNnÍV`Sbm_ApVb`n

OJmVpNnÍNpÍbmA^NnÍjbqmÍq`NÍTNnpVb`ÍN�JAJNÕ

 AvVTApVb`ÍLNnÍJApA^bTqNnÍ×ÍqpV^VnNmÍ^NnÍJApA^bTqNnÍLNnÍSbqm`VnnNqmnÍjbqmÍVLN`pV�NmÍ^NnÍ_NV^^NqmNn

nbqmJNnÍLúAjjmbvVnVb``N_N`pÕ

-OLAJpVb`ÍLNÍJb__A`LNnÍ×ÍAjjmN`LmNÍEÍmOLVTNmÍLNnÍIb`nÍLNÍJb__A`LNÍJ^AVmnÍNpÍjmOJVnÖÍN`

njOJV�A`pÍ^NnÍmOSOmN`JNnÍNpÍ^NnÍLO^AVnÍLNÍ^VvmAVnb`Õ

�NnÍJb_jOpN`JNnÍAJlqVnNnÍvbqnÍjNm_Nppmb`pÍLNÍ×

�nnqmNmÍ^AÍJb`Sbm_VpOÍLNnÍ_ApVRmNnÍ×ÍTAmA`pVmÍlqNÍ^NnÍ_ApOmVAqxÍLVnjb`VI^NnÍmOjb`LN`pÍAqx

NxVTN`JNnÍnjOJV�lqNnÍLNÍJUAlqNÍjmb\NpÕ

�b__q`VlqNmÍN�JAJN_N`pÍ×ÍmOLVTNmÍLNnÍLN_A`LNnÍLúAjjmbvVnVb``N_N`pÍNpÍLNnÍJb__A`LNn

nA`nÍA_IVTqZpOÖÍjbqmÍq`NÍJb__q`VJApVb`ÍJ^AVmNÍAvNJÍ^NnÍSbqm`VnnNqmnÕ

1 . 2 Sélectionner et acheminer la matière d'œuvre

Justifier la chronologie des phases de fabrication · Procéder à la préparation des matières d'œuvre · Dialoguer avec les parties concernées

�NÍ_bLq^NÍNnpÍJb`KqÍjbqmÍOlqVjNmÍ^NÍJA`LVLApÍAvNJÍ^NnÍJb_jOpN`JNnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍAnnqmNmÍq`NÍnO^NJpVb`ÍNpÍq`ÍAJUN_V`N_N`p

N�JAJNnÍLNÍ^AÍ_ApVRmNÍLúiqvmNÍN`Ípbqm`ATNÍJOmA_VlqNÕÍ�`ÍnNÍJb`JN`pmA`pÍnqmÍ^úVLN`pV�JApVb`ÍLNÍ^úAmTV^NÍbqÍLNÍ^AÍjCpNÍJOmA_VlqN

AjjmbjmVONÍjbqmÍLVvNmnÍpyjNnÍLNÍJmOApVb`nÖÍJNÍJbqmnÍb�mNÍq`NÍJb_jmOUN`nVb`ÍAjjmbSb`LVNÍLNnÍjmbJOLqmNnÍLNÍjmOjAmApVb`ÍAvA`pÍ^N

SAKb``ATNÍnqmÍ^NÍpbqmÍLNÍjbpVNmÕ


A`nÍJNÍ_bLq^NÖÍ^NnÍjAmpVJVjA`pnÍAjjmN`Lmb`pÍEÍ×

�LN`pV�NmÍ ú̂AmTV^NÍALOlqApNÍ×ÍnO^NJpVb``NmÍ^AÍ_ApVRmNÍjmN_VRmNÍVLOA^NÍN`ÍSb`JpVb`ÍLNn

JAmAJpOmVnpVlqNnÍNpÍLNnÍINnbV`nÍnjOJV�lqNnÍLqÍjmb\NpÕ

�b``AVnnA`JNnÍN`ÍnpbJ]ATNÍ×Í_AYpmVnNmÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍLNÍJb`nNmvApVb`ÍLNÍ^úAmTV^NÍjbqmÍ_AV`pN`Vm

nAÍlqA^VpOÍbjpV_A^NÍ\qnlqúAqÍ_b_N`pÍLNÍnb`ÍqpV^VnApVb`Õ

-NJb``AVnnA`JNÍLNnÍ_ApOmVAqxÍ×ÍLOvN^bjjNmÍq`NÍAjpVpqLNÍEÍLVnpV`TqNmÍvVnqN^^N_N`pÍNp

pAJpV^N_N`pÍ^NnÍLV�OmN`pNnÍnbmpNnÍLúAmTV^NnÍNpÍjCpNnÍJOmA_VlqNnÖÍN`ÍqpV^VnA`pÍ^NnÍV`Sbm_ApVb`nÍSbqm`VNn

jAmÍ^NnÍOpVlqNppNnÍNpÍ^NnÍ�JUNnÍpNJU`VlqNnÕ
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DÉVELOP P EMENT  DE

COMP ÉT ENCES

ACQU IS IT ION  DES

CONNA IS S ANCES

DÉVELOP P EMENT  DE

COMP ÉT ENCES

ACQU IS IT ION  DES

CONNA IS S ANCES

*mOjAmApVb`ÍNpÍAJUN_V`N_N`pÍ×ÍAjjmN`LmNÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍLNÍ_A^AxATNÖÍpmALVpVb``N^^NnÍNp

Aqpb_ApVlqNnÖÍjbqmÍjmOjAmNmÍ^úAmTV^NÍNpÍ^AÍpmA`nSOmNmÍN�JAJN_N`pÍAqÍjbnpNÍLNÍpmAvAV^Õ

�NnÍJb_jOpN`JNnÍAJlqVnNnÍvbqnÍjNm_Nppmb`pÍLNÍ×

*mOjAmNmÍ ú̂AmTV^NÍAvNJÍjmOJVnVb`Í×ÍAnnqmNmÍlqNÍ^úAmTV^NÍnO^NJpVb``ONÍNnpÍjAmSAVpN_N`pÍALAjpONÍNp

jmOjAmONÍJb`Sbm_O_N`pÍAqxÍnjOJV�JApVb`nÍpNJU`VlqNnÍLqÍjmb\NpÕ

�NnpVb`ÍbjpV_A^NÍ×ÍAJUN_V`NmÍ^úAmTV^NÍjmOjAmONÍAqÍjbnpNÍLNÍpmAvAV^ÍNpÍ^AÍnpbJ]NmÍJbmmNJpN_N`pÍN`

mNnjNJpA`pÍ^NnÍ`bm_NnÍLúUyTVR`NÍNpÍLNÍnOJqmVpOÕ

L'importance de ce module réside dans sa capacité à fournir les fondations nécessaires pour travailler

l'argile avec assurance et compétence, garantissant ainsi la qualité et la réussite des œuvres en céramique.

1 . 3 Installer le poste de travail, assurer le bon choix des outils et une bonne

installation sur le tour de potier

Assurer la maintenance et l'entretien du poste de travail · Déceler, avant détérioration du matériel, de la pièce fabriquée tout incident de
fonctionnement

�NÍ_bLq^NÍNnpÍJb`KqÍjbqmÍOlqVjNmÍ^NÍJA`LVLApÍAvNJÍ^NnÍJb_jOpN`JNnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍAnnqmNmÍq`NÍV`npA^^ApVb`ÍN�JAJNÍLqÍjbnpNÍLN

pmAvAV^ÍN`Ípbqm`ATNÍJOmA_VlqNÖÍV`J^qA`pÍ^AÍvOmV�JApVb`ÍNpÍ^AÍ_VnNÍN`Íj^AJNÍLNnÍOlqVjN_N`pnÍNnnN`pVN^nÍJb__NÍ^NÍpbqmÍLNÍjbpVNmÕÍ�^

AIbmLNÍOTA^N_N`pÍ^NÍJUbVxÍ\qLVJVNqxÍLNnÍbqpV^nÍNpÍ^NqmÍjmOjAmApVb`ÖÍN`Í_NppA`pÍq`ÍAJJN`pÍjAmpVJq^VNmÍnqmÍ^NÍmNnjNJpÍLNnÍ`bm_Nn

LúUyTVR`NÍNpÍLNÍnOJqmVpOÕ

�qÍJbqmnÍLNÍJNÍ_bLq^NÖÍvbqnÍAjjmN`LmN|ÍEÍ×

*mOjAmNmÍ^NÍjbnpNÍLNÍpmAvAV Í̂×ÍJb`�TqmNmÍJbmmNJpN_N`pÍvbpmNÍNnjAJNÍLNÍpbqm`ATNÖÍN`ÍnqVvA`pÍ^Nn

LVmNJpVvNnÍnjOJV�ONnÍLA`nÍ^NnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV^ÍbqÍ^NnÍV`npmqJpVb`nÍJb__q`VlqONnÕ

.O^NJpVb``NmÍ^NnÍbqpV^nÍAjjmbjmVOnÍ×ÍVLN`pV�NmÍNpÍJUbVnVmÍ^NnÍbqpV^nÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍ^AÍ_VnNÍN`

iqvmNÍLNÍvbnÍjmb\NpnÍLNÍJOmA_VlqNÖÍAnnqmA`pÍAV`nVÍq`NÍN�JAJVpOÍNpÍq`NÍjmOJVnVb`ÍbjpV_A^NnÕ

�AImVJApVb`ÍLúbqpV^nÍnjOJV�lqNnÍ×ÍAJlqOmVmÍ^NnÍJb_jOpN`JNnÍjbqmÍJb`JNvbVmÍNpÍmOA^VnNmÍLNnÍbqpV^n

LúApN^VNmÍjNmnb``A^VnOnÖÍmOjb`LA`pÍEÍLNnÍINnbV`nÍnjOJV�lqNnÍLNÍSAImVJApVb`Õ

�jj^VlqNmÍ^NnÍmRT^NnÍLúUyTVR`NÍNpÍLNÍnOJqmVpOÍ×ÍJb_jmN`LmNÍNpÍ_NppmNÍN`ÍjmApVlqNÍ^NnÍ_NnqmNnÍLN

nOJqmVpOÍNnnN`pVN^^NnÍjbqmÍjmOvN`VmÍ^NnÍAJJVLN`pnÍNpÍ_AV`pN`VmÍq`ÍN`vVmb``N_N`pÍLNÍpmAvAV^ÍnAV`Õ

�Í^úVnnqNÍLNÍJNÍ_bLq^NÖÍ^NnÍjAmpVJVjA`pnÍnNmb`pÍJAjAI^NnÍLNÍ×

-N`LmNÍ^NÍjbnpNÍLNÍpmAvAV Í̂bjOmApVb``N Í̂×ÍAnnqmNmÍlqNÍ^úNnjAJNÍLNÍpbqm`ATNÍNnpÍJbmmNJpN_N`p

A_O`ATOÖÍOlqVjOÍNpÍjmPpÍEÍ^úqpV^VnApVb`ÖÍN`ÍJb`Sbm_VpOÍAvNJÍ^NnÍnpA`LAmLnÍLúUyTVR`NÍNpÍLNÍnOJqmVpO

OpAI^VnÕ

��NJpqNmÍq`ÍJUbVxÍLúbqpV^nÍOJ^AVmOÍ×ÍnO^NJpVb``NmÍAvNJÍLVnJNm`N_N`pÍ^NnÍbqpV^nÍALAjpOnÍEÍJUAlqN

jmb\NpÖÍbjpV_VnA`pÍAV`nVÍ^NÍjmbJNnnqnÍLNÍJmOApVb`ÍNpÍ^AÍlqA^VpOÍLNnÍjVRJNnÍmOA^VnONnÕ

1 . 4 Relever les dimensions d'exécution

Traduire un croquis en dessin technique · Interpréter les données techniques · Appliquer les mesures qui s'imposent

�NÍ_bLq^NÍvVnNÍEÍLbpNmÍ^NÍJA`LVLApÍLNnÍJb_jOpN`JNnÍpNJU`VlqNnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍLOpNm_V`NmÍjmOJVnO_N`pÍ^NnÍLV_N`nVb`nÍLúNxOJqpVb`

Lúq`NÍjVRJNÍLNÍJOmA_VlqNÍLNnpV`ONÍAqÍpbqm`ATNÕÍ�^ÍAIbmLNÍLNqxÍ_OpUbLNnÍjmV`JVjA^NnÍ×Í^NÍmN^NvOÍLVmNJpÍnqmÍq`ÍJmblqVnÍbqÍLNnnV`

pNJU`VlqNÍEÍ^úOJUN^^NÍmON^^NÖÍNpÍ^NÍJA^Jq^ÍLNnÍLV_N`nVb`nÍEÍjAmpVmÍLúq`Í_bLR^NÍJqVpÖÍN`ÍpN`A`pÍJb_jpNÍLqÍmNpmAVpÍLNÍ^AÍjCpNÍqpV^VnONÕ

�NnÍjAmpVJVjA`pnÍAJlqNmmb`pÍLNnÍJb``AVnnA`JNnÍnqmÍ×

*mOjAmApVb`ÍNpÍqpV^VnApVb`ÍLqÍjbnpNÍLNÍpbqm`ATNÍ×ÍJb__N`pÍbmTA`VnNmÍ^úNnjAJNÍLNÍpmAvAV^ÍNp

qpV^VnNmÍJbmmNJpN_N`pÍ^NnÍbqpV^nÍjbqmÍ^úOIAqJUATNÍLNÍ^AÍjVRJNÕ
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DÉVELOP P EMENT  DE

COMP ÉT ENCES

ACQU IS IT ION  DES

CONNA IS S ANCES

DÉVELOP P EMENT  DE

COMP ÉT ENCES

�`pNmjmOpApVb`ÍLNnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV Í̂×Í^AÍJAjAJVpOÍLNÍJb_jmN`LmNÍNpÍLúAjj^VlqNmÍ^NnÍLV_N`nVb`nÍNp

vb^q_NnÍV`LVlqOnÍnqmÍ^NnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV^ÍbqÍpmA`n_VnNnÍjAmÍV`npmqJpVb`nÍOJmVpNnÍbqÍbmA^NnÕ

0pV^VnApVb`ÍLNnÍnqjjbmpnÍpNJU`VlqNnÍ×Í^úAjpVpqLNÍEÍpmAvAV^^NmÍEÍjAmpVmÍLNÍLNnnV`nÍpNJU`VlqNnÍbqÍLN

JmblqVnÍEÍ^úOJUN^^NÖÍAV`nVÍlqúEÍjAmpVmÍLNÍ_bLR^NnÍN`ÍOpApÍJqVpÍbqÍJmqÕ

�A^Jq Í̂LqÍmNpmAVpÍ×Í^AÍJb_jmOUN`nVb`ÍNpÍ^úAjj^VJApVb`ÍLNnÍpAqxÍLNÍmNpmAVpÍnjOJV�lqNnÍAqx

LV�OmN`pNnÍjCpNnÍJOmA_VlqNnÖÍqpV^VnA`pÍLNnÍOJUA`pV^^b`nÍbqÍLNnÍIAmmNppNnÍLNÍmNpmAVpÖÍAV`nVÍlqNÍLNn

V`npmq_N`pnÍLNÍ_NnqmNÍJb__NÍ^NnÍmRT^NnÍbqÍ^NnÍJb_jAnÍnjOJV�lqNnÍAqÍmNpmAVpÕ

�Í^AÍ�`ÍLNÍJNÍ_bLq^NÖÍ^NnÍJA`LVLApnÍnNmb`pÍJAjAI^NnÍLNÍ×

�IAqJUNmÍAvNJÍjmOJVnVb`Í×ÍAnnqmNmÍlqNÍ^NnÍLV_N`nVb`nÍLúNxOJqpVb`ÍLNÍ^AÍjVRJNÍnb`pÍN`ÍjAmSAVpN

ALOlqApVb`ÍAvNJÍ^NnÍnjOJV�JApVb`nÍpNJU`VlqNnÖÍnpy^VnpVlqNnÍNpÍLúAnjNJpÍmNlqVnNnÕ

�A^Jq^NmÍNpÍA\qnpNmÍ×ÍJA^Jq^NmÍAvNJÍjmOJVnVb`Í^NnÍLV_N`nVb`nÍN`ÍpN`A`pÍJb_jpNÍLqÍmNpmAVpÍLNÍ^AÍjCpNÖ

jbqmÍTAmA`pVmÍlqNÍ^AÍjVRJNÍ�`VNÍmOjb`LÍNxAJpN_N`pÍAqxÍAppN`pNnÕ

1 . 5 Volumes

�NÍ_bLq^NÍNnpÍJb`KqÍjbqmÍSbqm`VmÍAqÍJA`LVLApÍ^NnÍJb``AVnnA`JNnÍNpÍJb_jOpN`JNnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍLOpNm_V`NmÍAvNJÍjmOJVnVb`Í^N

vb^q_NÍNpÍ^AÍ_AnnNÍLúAmTV^NÍmNlqVnÍjbqmÍ^AÍmOA^VnApVb`ÍLúq`NÍjVRJNÍjAmÍpbqm`ATNÍAqÍpbqmÍLNÍjbpVNmÕÍ�^ÍAIbmLNÍOTA^N_N`pÍ^NnÍjmApVlqNnÍLN

mNJyJ^ATNÍN�JAJNÍLNnÍLOJUNpnÍLNÍjCpNÍj^AnpVlqNÍbqÍnRJUNÖÍN`ÍAJJbmLÍAvNJÍ^NnÍjmV`JVjNnÍLNÍLqmAIV^VpOÍNpÍLNÍmNnjNJpÍLNÍ^úN`vVmb``N_N`pÕ

�NnÍjAmpVJVjA`pnÍnNmb`pÍSbm_OnÍEÍ×

�A^Jq Í̂LqÍvb^q_NÍNpÍLNÍ^AÍ_AnnNÍ×ÍAjjmN`LmNÍEÍLOpNm_V`NmÍ^AÍlqA`pVpOÍNxAJpNÍLúAmTV^NÍ`OJNnnAVmN

jbqmÍJUAlqNÍjmb\NpÖÍN`ÍSb`JpVb`ÍLNnÍLV_N`nVb`nÍNpÍLqÍLNnVT`ÍLNÍ^AÍjVRJNÍEÍjmbLqVmNÕ

0pV^VnApVb`ÍLNÍLbJq_N`pnÍpNJU`VlqNnÍ×ÍJb_jmN`LmNÍJb__N`pÍqpV^VnNmÍ^NnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV^ÖÍ^Nn

LNnnV`nÍpNJU`VlqNnÍbqÍ^NnÍJmblqVnÍEÍ^úOJUN^^NÖÍNpÍ^NnÍ_bLR^NnÍJqVpnÍjbqmÍJA^Jq^NmÍ^AÍ_AnnNÍLúAmTV^N

mNlqVnNÕ

*mOjAmApVb`ÍLNÍ ú̂AmTV^NÍ×ÍnO^NJpVb``NmÍNpÍjmOjAmNmÍ^úAmTV^NÍALOlqApNÍN`ÍSb`JpVb`ÍLqÍpyjNÍLNÍjVRJN

N`vVnATOÖÍN`ÍjmN`A`pÍN`ÍJb_jpNÍ^NÍmN^NvOÍLNnÍLV_N`nVb`nÍLúNxOJqpVb`Õ

�NnpVb`ÍLNnÍLOJUNpnÍ×Í_NppmNÍN`ÍiqvmNÍLNnÍpNJU`VlqNnÍLNÍmNJyJ^ATNÍjbqmÍ^NnÍmNnpNnÍLNÍjCpN

j^AnpVlqNÍNpÍnRJUNÖÍ_V`V_VnA`pÍAV`nVÍ^NÍTAnjV^^ATNÍLNÍ_ApOmVAqxÕ

�Í^úVnnqNÍLNÍJNÍ_bLq^NÖÍ^NnÍJA`LVLApnÍnNmb`pÍJAjAI^NnÍLNÍ×

�npV_NmÍAvNJÍjmOJVnVb`Í×ÍJA^Jq^NmÍ^AÍlqA`pVpOÍLúAmTV^NÍ`OJNnnAVmNÍjbqmÍJUAlqNÍjVRJNÖÍAnnqmA`pÍAV`nV

lqNÍ^AÍ_AnnNÍLqÍjmbLqVpÍ�`VÍnbVpÍJb`Sbm_NÍAqxÍNxVTN`JNnÍpNJU`VlqNnÍnjOJV�ONnÕ

-NJyJ^NmÍN�JAJN_N`pÍ×ÍAjj^VlqNmÍLNnÍ_OpUbLNnÍLNÍmNJyJ^ATNÍAjjmbjmVONnÍjbqmÍ^NnÍLOJUNpnÍLN

jCpNÖÍJb`pmVIqA`pÍEÍq`ÍN`vVmb``N_N`pÍLNÍpmAvAV^Íj^qnÍjmbjmNÍNpÍj^qnÍOJb^bTVlqNÕ

Module 2

Mise en œuvre et réalisation

2 .1 Tournage sur tour de potier

Effectuer la mise en forme du produit · Mesurer les produits · Effectuer les réglages · Assurer l'arrêté de la fabrication

�NÍ_bLq^NÍV`pmbLqVpÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍLNÍIAnNÍNpÍAvA`JONnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍ_bLN^NmÍLNnÍjVRJNnÍN`ÍAmTV^NÍnqmÍq`ÍpbqmÖÍA^^A`pÍLqÍJN`pmATNÍE

^AÍ�`VpVb`ÖÍN`ÍjAnnA`pÍjAmÍLVvNmnNnÍ_OpUbLNnÍnjOJV�lqNnÍLNÍ_A`Vjq^ApVb`ÍLNÍ^úAmTV^NÕ

C . A . P  T O U R N A G E  E N  C É R A M I Q U E  ·  R N C P  3 6 3 3 7 P R O G R A M M E  D E  F O R M AT I O N  2 0 2 6

C A S A C E R A M I C A ·  M O N T P E L L I E R PA G E  5  /  11



AP P R EN T IS S AG E  DES

G ES T ES  DE  TOU RNAG E

U T IL IS AT ION  DES  OU T ILS

DE  TOU RNAG E

MAT ÉR IAU X  ET

T ECHN IQU ES

CONCEP T ION  ET

S TOCKAG E

R ÉSU LTAT S  ATT ENDU S

OBJECT IFS

D 'AP P R EN T IS S AG E

G ES T ION  DE  L'AT EL IER  ET

DES  CONDIT ION S  DE

S ÉCH AG E

R ÉSU LTAT S  ATT ENDU S

�AÍSbm_ApVb`ÍjmbjbnNmAÍq`ÍjAmJbqmnÍjmbTmNnnVSÍALAjpOÍEÍpmAvNmnÍ��ÍSbm_NnÍLNÍLV�OmN`pNn

Jb_j^NxVpOnÖÍV`njVmONnÍLNnÍpmALVpVb`nÍbJJVLN`pA^NnÍNpÍbmVN`pA^NnÖÍNxVTNA`pÍq`NÍ_AYpmVnNÍpNJU`VlqN

AJJmqNÍEÍJUAlqNÍOpAjNÕ

�NnÍJA`LVLApnÍAjjmN`Lmb`pÍEÍ_A`VNmÍLVvNmnÍbqpV^nÍnjOJV�lqNnÍAqÍpbqm`ATNÖÍpN^nÍlqNÍ×

�npRlqNnÍNpÍpmqnlqV`Í×ÍjbqmÍLO�`VmÍ^NnÍJb`pbqmnÍNpÍ_NnqmNmÍ^úOjAVnnNqmÍLNnÍjAmbVnÕ

�VmNppNnÍNpÍpbqm`AnnV`nÍ×ÍqpV^VnOnÍjbqmÍN`^NvNmÍ^úNxJRnÍLúAmTV^NÍNpÍ^VnnNmÍ^NnÍnqmSAJNnÕ

-b`LNAqxÍEÍIbVnÍNpÍEÍj^CpmNÍ×ÍjbqmÍ^NÍpbqm`ATNÍLNÍjVRJNnÍLNÍTmA`LNÍpAV^^NÕ

�AÍSbm_ApVb`ÍJbqvmVmAÍ^NÍpbqm`ATNÍLNÍLV�OmN`pNnÍ_ApVRmNnÍLúiqvmNÕÍ�AZN`JNÖÍTmRnÖÍjbmJN^AV`NÍ×

JUAlqNÍ_ApOmVAqÍmNlqVNmpÍq`NÍAjjmbJUNÍnjOJV�lqNÖÍV`�qN`KA`pÍ^AÍpNJU`VlqNÍLúOIAqJUATNÕ


NnnV`ÍpNJU`VlqNÍ×Í^NnÍjAmpVJVjA`pnÍAjjmN`Lmb`pÍEÍJmONmÍbqÍV`pNmjmOpNmÍLNnÍLNnnV`nÍpNJU`VlqNn

jbqmÍTqVLNmÍ^NqmÍpmAvAV^Õ

.pbJ]ATNÍLNnÍjmbLqVpnÍOIAqJUOnÍ×Í_OpUbLNnÍjbqmÍJb`nNmvNmÍ^NnÍjVRJNnÍN`ÍJbqmnÍLA`nÍLNn

Jb`LVpVb`nÍbjpV_A^NnÕ

�Í^úVnnqNÍLNÍJNÍ_bLq^NÖÍ^NnÍJA`LVLApnÍnNmb`pÍJAjAI^NnÍLNÍjmbLqVmNÍLNnÍjVRJNnÍlqVÍnb`pÍJb`Sbm_NnÍAqx

NxVTN`JNnÍpNJU`VlqNnÍNpÍNnpUOpVlqNnÍnjOJV�ONnÖÍJbmmNnjb`LN`pÍN`ÍlqA^VpOÍNpÍlqA`pVpOÍAqxÍV`npmqJpVb`n

Sbqm`VNnÖÍNpÍnb`pÍmOA^VnONnÍLA`nÍ^NnÍLO^AVnÍV_jAmpVnÖÍLO_b`pmA`pÍAV`nVÍq`NÍN�JAJVpOÍNpÍq`NÍTNnpVb`ÍLq

pN_jnÍbjpV_A^NnÕ

2 . 2 T¡³©�rc��©r©v�

�NÍ_bLq^NÍTqVLNÍ^NnÍJA`LVLApnÍEÍpmAvNmnÍ^NnÍLV�OmN`pNnÍOpAjNnÍNpÍJb`LVpVb`nÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍbIpN`VmÍq`ÍmA�Nm_VnnN_N`pÍbjpV_A^ÍLNÍ^A

jCpNÖÍjNm_NppA`pÍAV`nVÍLNÍjmbJOLNmÍN�JAJN_N`pÍAqxÍ�`VpVb`nÕ

�NnÍjAmpVJVjA`pnÍnNmb`pÍSbm_OnÍEÍ×

�b_jmN`LmNÍ ú̂V_jbmpA`JNÍLqÍmA�Nm_VnnN_N`pÍ×ÍJb``AYpmNÍ^NÍmd^NÍJmqJVA^ÍLNÍJNppNÍOpAjNÍjbqmÍ^A

mOqnnVpNÍLNnÍbjOmApVb`nÍLNÍ�`VpVb`ÍpN^^NnÍlqNÍ^NÍpbqm`AnnATNÖÍ^NÍLOJbqjATNÖÍ^NÍTAm`VnnATNÖÍ^úN`TbIATN

NpÍ^AÍLOJbmApVb`ÍnqmÍjCpNÍJmqNÍvNmpNÕ

�b`pmd^NÍNpÍnqVvVÍ×ÍAjjmN`LmNÍEÍOvA^qNmÍ^úOpApÍLNÍnOJUATNÍLNnÍjVRJNnÍN`ÍSb`JpVb`ÍLNnÍJb`LVpVb`n

N`vVmb``N_N`pA^NnÍpN^^NnÍlqNÍ^AÍnAVnb`ÖÍ^NÍJ^V_ApÍNpÍ^úNxjbnVpVb`ÍLNÍ^úApN^VNmÕ

/NJU`VlqNnÍLNÍLOSbm_ApVb`ÍNpÍLOJbqjNnÍ×Í_AYpmVnNmÍ^NnÍLV�OmN`pNnÍpNJU`VlqNnÍAjj^VlqONn

jN`LA`pÍ^NÍmA�Nm_VnnN_N`pÍjbqmÍjmOjAmNmÍ^NnÍjVRJNnÍAqxÍOpAjNnÍnqVvA`pNnÕ

�LAjpApVb`ÍnN^b`Í ú̂N`vVmb``N_N`pÍ×ÍALAjpNmÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍLNÍmA�Nm_VnnN_N`pÍN`ÍSb`JpVb`ÍLN

^úN`vVmb``N_N`pÍLNÍ^úApN^VNmÖÍlqNÍJNÍnbVpÍN`ÍV`pOmVNqmÖÍN`ÍNxpOmVNqmÖÍbqÍLA`nÍLNnÍ^bJAqxÍnjOJV�lqNn

Jb__NÍLNnÍIbxNnÍbqÍAm_bVmNnÍLOLVOnÕ

.pbJ]ATNÍLNnÍjmbLqVpnÍOIAqJUOnÍ×ÍqpV^VnNmÍLNnÍmAyb``ATNnÍbqÍLNnÍj^A`JUNnÍjbqmÍq`ÍnpbJ]ATN

AjjmbjmVOÍLNnÍjVRJNnÍjN`LA`pÍJNppNÍjOmVbLNÍJmVpVlqNÖÍN`ÍmNnjNJpA`pÍ^NnÍmRT^NnÍLúUyTVR`NÍNpÍLN

nOJqmVpOÕ

�Í^úVnnqNÍLNÍJNÍ_bLq^NÖÍ^NnÍjAmpVJVjA`pnÍnNmb`pÍJAjAI^NnÍLúAnnqmNmÍlqNÍJUAlqNÍjmbLqVpÍOIAqJUOÍAppNV`p

q`ÍOpApÍLNÍmA�Nm_VnnN_N`pÍnq�nA`pÖÍJb``qÍnbqnÍ^NÍ`b_ÍLNÍõÍJb`nVnpA`JNÍLNÍJqVmÍöÖÍJNÍlqVÍNnp

NnnN`pVN^ÍjbqmÍOvVpNmÍpbqpÍmVnlqNÍLNÍLOSbm_ApVb`ÍbqÍLNÍSN`pNÍ^bmnÍLNnÍOpAjNnÍLNÍ�`VpVb`Õ
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OBJECT IFS

D 'AP P R EN T IS S AG E

P R ÉPARAT ION  ET  G ES T ION

DE  L' ES PACE  DE  T RAVA IL

R ÉSU LTAT S  ESCOMPT ÉS

OB JECT IFS

D 'AP P R EN T IS S AG E

COMP ÉT ENCES  ET

T ECHN IQU ES

2 . 3 5{��v¡��¡®© ©� ^ªÂvc�c{v

�NÍ_bLq^NÍNnpÍnpmqJpqmOÍjbqmÍLbpNmÍ^NÍJA`LVLApÍLNnÍJb_jOpN`JNnÍNnnN`pVN^^NnÍjNm_NppA`pÍLúAnnqmNmÍq`Ípbqm`AnnATNÍjmOJVnÍNpÍN�JAJN

LNnÍjVRJNnÍJOmA_VlqNnÖÍAjmRnÍ^NqmÍjOmVbLNÍLNÍmA�Nm_VnnN_N`pÕÍ�`ÍnNÍJb`JN`pmA`pÍnqmÍ^úqpV^VnApVb`ÍLúbqpV^nÍnjOJV�lqNnÍpN^nÍlqNÍ^N

pbqm`AnnV`ÖÍ^AÍ_VmNppNÖÍNpÍ^NnÍ^A_NnÍjmb�^ONnÖÍ^NnÍjAmpVJVjA`pnÍAjjmN`Lmb`pÍEÍmNpVmNmÍ^úNxJOLN`pÍLNÍjCpNÍjbqmÍjAmSAVmNÍ^AÍSbm_NÍLq

jmbLqVpÕÍ�NppNÍOpAjNÍLO^VJApNÍ`OJNnnVpNÍq`NÍAppN`pVb`ÍjAmpVJq^VRmNÍAqxÍLOpAV^nÍjbqmÍmOjb`LmNÍAqxÍNxVTN`JNnÍpNJU`VlqNnÍNpÍNnpUOpVlqNn

LO�`VNnÕ

�NnÍAjjmN`A`pnÍAJlqNmmb`pÍLNnÍJb``AVnnA`JNnÍnqmÍ×

/NJU`VlqNnÍLNÍpbqm`AnnATNÍ×Í^úAjjmN`pVnnATNÍJVI^OÍnqmÍ^úO^V_V`ApVb`ÍjmOJVnNÍLNÍ^úNxJOLN`pÍLN

_ApVRmNÍjbqmÍA�`NmÍ^AÍSbm_NÍLNnÍjVRJNnÍJOmA_VlqNnÕ

�UbVxÍNpÍqpV^VnApVb`ÍLúbqpV^nÍ×Í^AÍnO^NJpVb`ÍNpÍ^úAjj^VJApVb`ÍJbmmNJpNnÍLNnÍbqpV^nÍnjOJV�lqNnÍjbqmÍ^N

pbqm`AnnATNÖÍTAmA`pVnnA`pÍ^AÍ�`VpVb`ÍLOnVmONÕ

�NJpqmNÍNpÍAjj^VJApVb`ÍLNnÍV`npmqJpVb`nÍLNÍpmAvAV Í̂×Í^úV`pNmjmOpApVb`ÍLNnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV^ÖÍLNn

LNnnV`nÍpNJU`VlqNnÍbqÍLNnÍ_bLR^NnÍjbqmÍAnnqmNmÍ^AÍJb`Sbm_VpOÍLNnÍjmbLqVpnÍ�`VnÍAvNJÍ^Nn

njOJV�JApVb`nÍbmVTV`A^NnÕ

"mTA`VnApVb`ÍLqÍjbnpNÍLNÍpmAvAV Í̂×ÍJb`�TqmApVb`ÍLúq`ÍNnjAJNÍLNÍpmAvAV^ÍNmTb`b_VlqNÍNpÍnOJqmVnOÖ

OlqVjOÍLNnÍbqpV^nÍNpÍ_ApOmVN^nÍ`OJNnnAVmNnÍAqÍpbqm`AnnATNÕ

�NnpVb`ÍLNnÍjmbLqVpnÍN`ÍJbqmnÍ×ÍpNJU`VlqNnÍLNÍnpbJ]ATNÍNpÍLNÍnqVvVÍALAjpONnÍjbqmÍ^NnÍjVRJNnÍN`

jmbJNnnqnÍLNÍ�`VpVb`ÖÍSAJV^VpA`pÍq`NÍTNnpVb`ÍN�JAJNÍLqÍ�qxÍLNÍpmAvAV^Õ

�NnÍjAmpVJVjA`pnÍnNmb`pÍN`Í_NnqmNÍLNÍ×

�V`A^VnNmÍ^NnÍjVRJNnÍAvNJÍjmOJVnVb`Í×ÍN�NJpqNmÍ^NÍpbqm`AnnATNÍLNÍ_A`VRmNÍEÍJNÍlqNÍJUAlqNÍjmbLqVp

AppNVT`NÍ^NnÍnpA`LAmLnÍLNÍlqA^VpOÍpNJU`VlqNÍNpÍNnpUOpVlqNÍmNlqVnÖÍAvNJÍq`NÍ�`VpVb`ÍnbVT`ONÍNp

jmbSNnnVb``N^^NÕ

�nnqmNmÍ^AÍlqA^VpOÍNpÍ^AÍlqA`pVpOÍ×ÍmOA^VnNmÍLNnÍjVRJNnÍJb`Sbm_NnÍAqxÍLVmNJpVvNnÍNpÍAqxÍAppN`pNnÖÍN`

pNm_NnÍLNÍlqA^VpOÍNpÍLNÍlqA`pVpOÖÍLA`nÍ^NnÍLO^AVnÍV_jAmpVnÕ

2 . 4 S¡�vc��¡®©, Âvc�c{v�

�NÍ_bLq^NÍNnpÍnjOJVA^N_N`pÍJb`KqÍjbqmÍSbqm`VmÍAqÍJA`LVLApÍ^NnÍJb_jOpN`JNnÍmNlqVnNnÍjbqmÍN�NJpqNmÍAvNJÍnqJJRnÍ^NÍTAm`VnnATNÍNpÍ^Nn

�`VpVb`nÍnqmÍLNnÍjVRJNnÍN`ÍJOmA_VlqNÕÍ�úbI\NJpVSÍNnpÍLúAjjmN`LmNÍEÍAjj^VlqNmÍAvNJÍjmOJVnVb`ÍLNnÍO^O_N`pnÍLOJbmApVSnÍbqÍSb`JpVb``N^n

pN^nÍlqNÍA`nNnÖÍINJnÖÍTbq^NpnÖÍNpÍIbqpb`nÍnqmÍLNnÍjmbLqVpnÍN`ÍAmTV^NÍEÍ^úOpApÍJmqÍvNmpÖÍN`ÍqpV^VnA`pÍjmV`JVjA^N_N`pÍ^AÍIAmIbpV`NÍJb__N

_byN`ÍLNÍ^VAVnb`ÕÍ
NÍj^qnÖÍJNÍ_bLq^NÍJbqvmNÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍmOA^VnNmÍq`Í�`VÍALOlqApÍnqmÍ^NnÍjVRJNnÖÍ^NnÍjmOjAmA`pÍAV`nV

jbqmÍ^úN`Sbqm`N_N`pÍAjmRnÍnOJUATNÕ

�NnÍjAmpVJVjA`pnÍnNmb`pÍSbm_OnÍEÍ×

�jj^VlqNmÍLNnÍTAm`VpqmNnÍ×Í_AYpmVnNmÍ^úAmpÍLNÍJb^^NmÍLNnÍO^O_N`pnÍpN^nÍlqNÍ^NnÍA`nNnÍNpÍ^NnÍINJnÍnqmÍ^N

jmbLqVpÍJmqÍvNmpÖÍN`ÍnúAnnqmA`pÍlqNÍ^AÍ^VAVnb`ÍnbVpÍnb^VLNÍNpÍNnpUOpVlqN_N`pÍj^AVnA`pNÕ

-OA^VnNmÍLNnÍ�`VpVb`nÍ×ÍAjjmN`LmNÍEÍNxOJqpNmÍq`Í�`VÍnq�nA`pÍnqmÍ^NÍjmbLqVpÍJmqÍvNmpÍjbqmÍlqúV^

nbVpÍjmPpÍjbqmÍ^NÍnOJUATNÍNpÍ^úN`Sbqm`N_N`pÍq^pOmVNqmÕ

0pV^VnApVb`ÍLNÍIAmIbpV`NÍ×ÍpNJU`VlqNnÍLúAjj^VJApVb`ÍLNÍ^AÍIAmIbpV`NÍjbqmÍAnnqmNmÍq`NÍALUOnVb`

N�JAJNÍLNnÍTAm`VpqmNnÍnqmÍ^AÍjVRJNÕ

�Am`VpqmNnÍLVvNmnNnÍ×ÍpmAvAV^^NmÍAvNJÍq`NÍvAmVOpOÍLNÍTAm`VpqmNnÖÍyÍJb_jmVnÍLNnÍA`nNnÍpbqm`ONnÖÍpVmONn

EÍ^AÍ_AV`ÖÍjmbLqVpNnÍAqÍpVmNä�^NpÖÍbqÍ_bq^ONnÖÍN`ÍSb`JpVb`ÍLNnÍINnbV`nÍLqÍLNnVT`Õ

�NJpqmNÍNpÍV`pNmjmOpApVb`ÍLNnÍLbJq_N`pnÍLNÍpmAvAV Í̂×ÍnqVvmNÍjmOJVnO_N`pÍ^NnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV^ÍNp

^NnÍV`npmqJpVb`nÍjbqmÍlqNÍ^NnÍTAm`VpqmNnÍNpÍ�`VpVb`nÍJbmmNnjb`LN`pÍAqxÍnjOJV�JApVb`nÍpNJU`VlqNnÍNp

NnpUOpVlqNnÕ
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ENV IRONN EMENT  DE

T RAVA IL

R ÉSU LTAT S  ATT ENDU S

OBJECT IFS

D 'AP P R EN T IS S AG E

CONDIT ION S  DE  T RAVA IL

R ÉSU LTAT S  ATT ENDU S

Préparation du poste de travail :ÍbmTA`VnNmÍq`ÍNnjAJNÍLNÍpmAvAV^ÍjmbjmNÍNpÍN�JAJNÖÍOlqVjOÍLNÍpbqn

^NnÍbqpV^nÍNpÍ_ApOmVAqxÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍ^NÍTAm`VnnATNÍNpÍ^NnÍ�`VpVb`nÕ

Gestion des matériaux et des produits :ÍpNJU`VlqNnÍAjjmbjmVONnÍjbqmÍ^NÍnpbJ]ATNÍNpÍ^NÍnqVvVÍLNn

jVRJNnÍEÍpmAvNmnÍ^NnÍLV�OmN`pNnÍOpAjNnÍLNÍ�`VpVb`Õ

�Í^AÍ�`ÍLNÍJNÍ_bLq^NÖÍ^NnÍjAmpVJVjA`pnÍnNmb`pÍJAjAI^NnÍLNÍ×

Conformité aux standards :ÍjmbLqVmNÍLNnÍiqvmNnÍlqVÍmOjb`LN`pÍAqxÍNxVTN`JNnÍpNJU`VlqNnÍNp

NnpUOpVlqNnÍLO�`VNnÖÍAvNJÍq`NÍAppN`pVb`ÍjAmpVJq^VRmNÍjbmpONÍAqxÍLOpAV^nÍ�`nÕ

Assurance de la qualité :ÍTAmA`pVmÍlqNÍ^AÍlqA^VpOÍNpÍ^AÍlqA`pVpOÍLNnÍjVRJNnÍ�`VNnÍnb`pÍN`ÍAJJbmLÍAvNJ

^NnÍLVmNJpVvNnÍSbqm`VNnÕ

Respect des délais :ÍJb_j^OpNmÍ^NÍjmbJNnnqnÍLNÍTAm`VnnATNÍNpÍLNÍ�`VpVb`nÍLA`nÍ^NnÍLO^AVnÍjmOvqnÖ

LO_b`pmA`pÍq`NÍTNnpVb`ÍLqÍpN_jnÍN�JAJNÕ

2 . 5 Contrôle qualité

Vérifier les critères d'acceptabilité des produits · Appliquer et respecter les données de fabrication · Diagnostiquer les causes de non-qualité
constatées sur un produit · Analyser les causes de dysfonctionnement d'un processus · Relater les difficultés rencontrées au cours de la

réalisation · Rendre compte des anomalies constatées · Rendre compte du travail réalisé · Dialoguer avec les parties concernées · Assurer
l'arrêté de la fabrication · Vérifier la qualité du produit en cours et en fin de réalisation

�NÍ_bLq^NÍNnpÍJb`KqÍjbqmÍV`Jq^lqNmÍAqÍJA`LVLApÍ^NnÍ_OpUbLNnÍNpÍJb_jOpN`JNnÍ`OJNnnAVmNnÍjbqmÍnqjNmvVnNmÍN�JAJN_N`pÍ^NÍ�qxÍLN

pmAvAV^ÖÍAnnqmA`pÍAV`nVÍlqNÍJUAlqNÍjVRJNÍmOjb`LNÍAqxÍnpA`LAmLnÍLNÍlqA^VpOÍNpÍlqA`pVpOÍmNlqVnÖÍpbqpÍN`ÍmNnjNJpA`pÍ^NnÍLO^AVnÍLN

SAImVJApVb`Õ

�NnÍjAmpVJVjA`pnÍAjjmN`Lmb`pÍEÍ×

Coordonner les opérations de fabrication :ÍAnnqmNmÍq`NÍpmA`nVpVb`Í�qVLNÍN`pmNÍJUAlqNÍjUAnNÍLq

jmbJNnnqnÍLNÍjmbLqJpVb`ÖÍyÍJb_jmVnÍ^úOIAqJUATNÖÍ^NÍpbqm`AnnATNÖÍ^NÍTAm`VnnATNÖÍ^NnÍ�`VpVb`nÖÍNpÍ^N

nOJUATNÕ

Gérer les documents de travail :ÍV`pNmjmOpNmÍAvNJÍjmOJVnVb`Í^NnÍ�JUNnÍLNÍpmAvAV^ÖÍ^NnÍLNnnV`n

pNJU`VlqNnÖÍNpÍnqVvmNÍ^NnÍV`npmqJpVb`nÍjbqmÍvNV^^NmÍEÍJNÍlqNÍ^AÍjmbLqJpVb`ÍmNnjNJpNÍ^NnÍj^A`nÍV`VpVAqxÕ

Contrôler qualité et quantité :Í_NppmNÍN`Íj^AJNÍLNnÍ_OpUbLNnÍLNÍnqVvVÍNpÍLNÍJb`pmd^NÍjbqm

_AV`pN`VmÍ^NnÍnpA`LAmLnÍLNÍlqA^VpOÍEÍpmAvNmnÍpbqpNnÍ^NnÍOpAjNnÍLNÍSAImVJApVb`ÍNpÍvOmV�NmÍlqNÍ^Nn

lqA`pVpOnÍjmbLqVpNnÍJbmmNnjb`LN`pÍAqxÍAppN`pNnÕ

Organisation de l'atelier :ÍJmONmÍq`ÍN`vVmb``N_N`pÍLNÍpmAvAV^ÍbjpV_VnOÍjbqmÍSAJV^VpNmÍ^NÍnqVvVÍNpÍ^A

JbbmLV`ApVb`ÍLNnÍLV�OmN`pNnÍpCJUNnÕ

Analyse de fabrication :ÍqpV^VnNmÍ^NnÍA`A^ynNnÍLNÍSAImVJApVb`ÍjbqmÍVLN`pV�NmÍ^NnÍ|b`Nn

LúA_O^VbmApVb`ÍjbpN`pVN^^NnÍNpÍA\qnpNmÍ^NnÍjmbJNnnqnÍN`ÍJb`nOlqN`JNÕ

Suivi et contrôle :ÍV_j^O_N`pNmÍLNnÍnynpR_NnÍLNÍnqVvVÍjbqmÍnqmvNV^^NmÍ^úAvA`JN_N`pÍLNÍ^A

jmbLqJpVb`ÍNpÍ^AÍlqA^VpOÍLNnÍjVRJNnÍN`ÍJbqmnÕ

�`Í_AYpmVnA`pÍJNppNÍpCJUNÖÍ^NnÍJA`LVLApnÍnNmb`pÍJAjAI^NnÍLNÍ×

Assurer la conformité des produits :ÍTAmA`pVmÍlqNÍJUAlqNÍjVRJNÍjmbLqVpNÍNnpÍJb`Sbm_NÍAqx

njOJV�JApVb`nÍpNJU`VlqNnÍLN_A`LONnÖÍN`ÍpNm_NnÍLNÍLNnVT`ÖÍLNÍSb`JpVb``A^VpOÖÍNpÍLúNnpUOpVlqNÕ

Maintenir les standards de qualité :ÍvNV^^NmÍEÍJNÍlqNÍ^AÍlqA^VpOÍLNnÍjmbLqVpnÍ�`VnÍmOjb`LNÍAqx

AppN`pNnÖÍTmCJNÍEÍq`NÍnqjNmvVnVb`ÍJb`npA`pNÍNpÍLNnÍA\qnpN_N`pnÍjmOJVnÍ^bmnÍLNÍ^AÍjmbLqJpVb`Õ

Respecter les délais de fabrication :ÍbmTA`VnNmÍNpÍTOmNmÍ^NÍ�qxÍLNÍpmAvAV^ÍjbqmÍlqNÍ^NnÍjmbLqJpVb`n

nbVN`pÍAJUNvONnÍLA`nÍ^NnÍpN_jnÍV_jAmpVnÖÍLO_b`pmA`pÍq`NÍTNnpVb`ÍLqÍpN_jnÍNpÍLNnÍmNnnbqmJNn

N�JAJNÕ
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Évaluations internes,

suivi de formation

 bnÍOvA^qApVb`nÍV`pNm`NnÍnb`pÍnpmqJpqmONnÍjbqmÍmOjb`LmNÍAqxÍNxVTN`JNnÍjmbSNnnVb``N^^NnÍNpÍAJALO_VlqNnÍnpVjq^ONnÍjAmÍ^NÍ-OjNmpbVmN

`ApVb`A^ÍLNnÍJNmpV�JApVb`nÍjmbSNnnVb``N^^NnÕÍ�^^NnÍV`J^qN`pÍq`ÍjmbJNnnqnÍSbm_A^VnOÍlqVÍjNm_NpÍLNÍ_NnqmNmÍ^úAppNV`pNÍLNnÍbI\NJpVSn

jOLATbTVlqNnÍNpÍpNJU`VlqNnÍLNnÍIO`O�JVAVmNnÍpbqpÍAqÍ^b`TÍLNÍ^AÍSbm_ApVb`Õ

�NÍjmbJNnnqnÍLúOvA^qApVb`ÍNnpÍ_VnÍN`ÍiqvmNÍEÍpmAvNmnÍj^qnVNqmnÍ_bLq^NnÕÍ*bqmÍJUAlqNÍ_bLq^NÖÍ^úAjjmN`A`pÍNnpÍOvA^qOÍN`ÍpN_jnÍmON^

nqmÍ^AÍjmbTmNnnVb`ÍLNÍnNnÍJb_jOpN`JNnÍpNJU`VlqNnÕÍ�úOpqLVA`pÍNnpÍOTA^N_N`pÍ`bpOÍnqmÍJUAlqNÍSbm_NÍjmbLqVpNÖÍJNÍlqVÍ^qVÍLb``NÍq`N

OvA^qApVb`ÍLOpAV^^ONÍNpÍJb`npmqJpVvNÍnqmÍ^AÍlqA^VpOÍLNÍnb`ÍpmAvAV^ÖÍ^NnÍAxNnÍLNÍjmbTmNnnVb`ÖÍNpÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍEÍjNmSNJpVb``NmÕÍ�Nn

OvA^qApVb`nÍmOTq^VRmNnÍnb`pÍNnnN`pVN^^NnÍjbqmÍnúAnnqmNmÍlqNÍJUAlqNÍAjjmN`A`pÍjmbTmNnnNÍJb`Sbm_O_N`pÍAqxÍbI\NJpVSnÍLO�`VnÍNpÍlqúV^

_AYpmVnNÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍ`OJNnnAVmNnÍEÍ^AÍvA^VLApVb`ÍLNÍ^AÍJNmpV�JApVb`Õ

ÉP R EU VES  P RAT IQU ES  DE  TOU RNAG E

0 1

Tª¡pc�¡�c{v ^'�v©

�ª�c© ^'{[l©��

/bqpÍAqÍ^b`TÍLNÍ^AÍSbm_ApVb`ÖÍ^úOpqLVA`pÍmOA^VnNÍLNnÍnOmVNnÍLúbI\NpnÍJOmA_VlqNnÍnqVvA`pÍLNn

njOJV�JApVb`nÍjmOJVnNnÕÍ*N`LA`pÍJUAlqNÍ_bLq^NÍLNÍpbqm`ATNÍN`ÍnOmVNÖÍ^úOpqLVA`pÍNnpÍOvA^qOÍN`

Jb`pV`qÕÍ�UAlqNÍjVRJNÍjmbLqVpNÍNnpÍmOTq^VRmN_N`pÍJbqjONÍN`ÍLNqxÍjbqmÍq`NÍA`A^ynN

AjjmbSb`LVNÍAvNJÍ^úOpqLVA`pÖÍjNm_NppA`pÍLNÍ_NnqmNmÍ^NnÍjmbTmRnÍpNJU`VlqNnÕÍ�NppNÍAjjmbJUN

TAmA`pVpÍlqNÍ^úAjjmN`A`pÍA_O^VbmNÍnNnÍJb_jOpN`JNnÍN`ÍSb`JpVb`ÍLNnÍJmVpRmNnÍOpAI^VnÖÍpbqpÍN`

A�`A`pÍ^AÍlqA^VpOÍLNÍnb`Ípbqm`ATNÕ
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�NÍJA`LVLApÍLbVpÍLO_b`pmNmÍnAÍ_AYpmVnNÍLNnÍpNJU`VlqNnÍnjOJV�lqNnÍLNÍ_A`Vjq^ApVb`ÍNpÍLN

�`VpVb`ÍLNnÍjVRJNnÍEÍpmAvNmnÍ^NÍpbqm`ATNÍNpÍ^NÍTAm`VnnATNÍLúq`Íjmb\NpÍjmOJVnÖÍJb`Sbm_O_N`p

AqxÍAppN`pNnÍLqÍjmbTmA__NÕ

0 3
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�NppNÍOjmNqvNÍjNm_NpÍAqxÍJA`LVLApnÍLúNxjmV_NmÍ^NqmÍJmOApVvVpOÍNpÍ^NqmÍAqpb`b_VNÍN`

Jb`JNvA`pÍNpÍmOA^VnA`pÍq`Íjmb\NpÍjNmnb``N^ÖÍN`ÍqpV^VnA`pÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍAjjmVnNnÍpbqpÍAqÍ^b`T

LNÍ^AÍSbm_ApVb`Õ
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�úAjjmN`A`pÍAjj^VlqNÍnNnÍJb``AVnnA`JNnÍJUV_VlqNnÍjbqmÍJb`JNvbVmÍq`ÍO_AV^ÍA^V_N`pAVmNÖ

LO_b`pmA`pÍnAÍJAjAJVpOÍEÍLOvN^bjjNmÍLNnÍO_AqxÍnOJqmVpAVmNnÍjbqmÍLNnÍbI\NpnÍLNnpV`OnÍEÍ^úqnATN

A^V_N`pAVmNÕ

ÉP R EU VES  ÉCR IT ES

0 1
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0`NÍOvA^qApVb`ÍAjjmbSb`LVNÍjbmpA`pÍnqmÍ^NnÍIAnNnÍpNJU`VlqNnÍLNÍ^AÍJOmA_VlqNÖ

JbqvmA`pÍ^NnÍ_ApOmVAqxÖÍ^NnÍjmbJNnnqnÍLNÍJqVnnb`ÖÍNpÍ^NnÍpNJU`VlqNnÍLNÍSAKb``ATNÕ

0 2
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�NppNÍOjmNqvNÍpNnpNÍ^NnÍJb_jOpN`JNnÍjmApVlqNnÍNpÍpUObmVlqNnÍlqVÍJb_j^RpN`pÍ^Nn

Jb``AVnnA`JNnÍN`ÍJOmA_VlqNÖÍpN^^NnÍlqNÍ^AÍJUV_VNÍLNnÍO_AqxÍNpÍ^AÍTNnpVb`ÍLNn

pN_jOmApqmNnÍLNÍJqVnnb`Õ
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0 3

Histoire de la

céramique

0`NÍOpqLNÍLNÍ^úOvb^qpVb`ÍUVnpbmVlqNÍLNÍ^AÍJOmA_VlqNÖÍbuÍ^NnÍJA`LVLApnÍLbVvN`p

LO_b`pmNmÍ^NqmÍJb_jmOUN`nVb`ÍLNnÍTmA`LnÍJbqmA`pnÍNpÍLNnÍpNJU`VlqNnÍlqVÍb`p

_AmlqOÍ^úUVnpbVmNÍLNÍJNppNÍLVnJVj^V`NÕ

R ES SOU RCES  COMP LÉMENTA IR ES  D ' ÉVALU AT ION

*bqmÍJb_j^OpNmÍ`bnÍ_OpUbLNnÍLúOvA^qApVb`ÖÍ`bqnÍ_Nppb`nÍEÍLVnjbnVpVb`ÍLNnÍJA`LVLApnÍq`NÍIVI^VbpURlqNÍNxUAqnpVvNÍLúA`JVN`n

NxA_N`nÍI^A`JnÍNpÍLbJq_N`pnÍjOLATbTVlqNnÕÍ�NppNÍmNnnbqmJNÍjNm_NpÍAqxÍJA`LVLApnÍLNÍnNÍSA_V^VAmVnNmÍAvNJÍ^NÍSbm_ApÍLNnÍpNnpnÍNp

LúAjjmbSb`LVmÍ^NqmÍjmOjAmApVb`ÍN`ÍjmApVlqA`pÍAvNJÍLNnÍOjmNqvNnÍlqVÍb`pÍOpOÍqpV^VnONnÍLA`nÍ^NnÍnNnnVb`nÍA`pOmVNqmNnÕÍ�N^AÍJb`npVpqNÍq`

nqjjbmpÍNnnN`pVN^ÍjbqmÍ^NnÍAjjmN`A`pnÖÍ^NqmÍb�mA`pÍ^úbjjbmpq`VpOÍLNÍJb`nb^VLNmÍ^NqmnÍJb``AVnnA`JNnÍNpÍLNÍ_VNqxÍAjjmOUN`LNmÍ^Nn

AppN`pNnÍAJALO_VlqNnÍNpÍpNJU`VlqNnÍLNÍ^AÍJNmpV�JApVb`Õ

Épreuve C.A.P Tournage

en céramique (juin 2027)

�úOjmNqvNÍ�`A^NÍjbqmÍ^NnÍJA`LVLApnÍAqÍpbqm`ATNÍLNÍJOmA_VlqNÍnNÍpVN`pÍJUAlqNÍA``ONÍN`Í\qV`ÕÍ�NnÍV`nJmVjpVb`nÍLbVvN`pÍPpmNÍN�NJpqONn

AvA`pÍ^NÍ_bVnÍLNÍ`bvN_ImNÕÍ�úNxA_N`ÍnNÍLOmbq^NÍN`ÍJA`LVLApÍ^VImNÖÍjNm_NppA`pÍEÍJUAlqNÍjAmpVJVjA`pÍLNÍLO_b`pmNmÍnNnÍJb_jOpN`JNn

NpÍnNnÍJb``AVnnA`JNnÍAJlqVnNnÍAqÍJbqmnÍLNÍ^AÍSbm_ApVb`Õ

S T RUCTU R E  DE  L' EXAMEN  OFF ICIEL  (C . A . P )

EP 1

Communication,

esthétique et

technologie

�LN`pV�JApVb`Í×ÍNxA_V`NmÍ^NnÍJb_jbnA`pnÍNnnN`pVN^nÍLúq`ÍjmbLqVpÍJb__NÍ^Nn

_ApOmVAqxÖÍ^NnÍLV_N`nVb`nÍNpÍ^NnÍSbm_NnÕÍ�`A^ynNÍLNÍ^AÍSAImVJApVb`Í×Í\qnpV�NmÍ^úbmLmN

LNnÍOpAjNnÍLNÍjmbLqJpVb`ÕÍ
OJUV�mATNÍ×ÍJb_jmN`LmNÍNpÍpmALqVmNÍ^NÍ^A`TATN

jmbSNnnVb``N^ÍNpÍpNJU`VlqNÖÍyÍJb_jmVnÍ^AÍJb`vNmnVb`ÍLNÍJmblqVnÍN`ÍLNnnV`n

pNJU`VlqNnÕÍ*mOjAmApVb`ÍLNnÍ_ApOmVAqxÍ×ÍbmTA`VnNmÍNpÍjmOjAmNmÍ^NnÍ_ApVRmNn

jmN_VRmNnÍ`OJNnnAVmNnÕÍ�b`pmd^NÍLNÍlqA^VpOÍ×ÍvOmV�NmÍ^AÍJb`Sbm_VpOÍLNnÍjmbLqVpnÍ�`Vn

NpÍLVAT`bnpVlqNmÍ^NnÍjmbI^R_NnÍLNÍlqA^VpOÕÍ-AjjbmpÍ×ÍLbJq_N`pNmÍ^NnÍjmbI^R_Nn

mN`Jb`pmOnÍNpÍ^NnÍmOnq^pApnÍbIpN`qnÖÍNpÍJb__q`VlqNmÍnqmÍ^NnÍA`b_A^VNnÕ

EP 1A

Histoire de l'art

céramique

�b``AVnnA`JNÍUVnpbmVlqNÍ×ÍNxj^bmNmÍ^úUVnpbVmNÍLNÍ^AÍJOmA_VlqNÍLNjqVnÍ^ú�`pVlqVpO

\qnlqúEÍ^úOjblqNÍJb`pN_jbmAV`NÕÍ�pqLNÍLNnÍnpy^NnÍJOmA_VlqNnÍ×ÍVLN`pV�NmÍNp

A`A^ynNmÍ^NnÍnpy^NnÍnVT`V�JApVSnÍLNnÍJVvV^VnApVb`nÍNpÍjOmVbLNnÍUVnpbmVlqNnÍ_A\NqmNnÕ

�jjmbJUNÍLNÍ^AÍJmOApVb`ÍJb`pN_jbmAV`NÍ×ÍOvA^qNmÍ^NnÍpN`LA`JNnÍAJpqN^^NnÍNpÍ^Nn

V``bvApVb`nÍLA`nÍ^NÍLb_AV`NÍLNÍ^AÍJOmA_VlqNÕ

EP 1A

Technologie des

matériaux et des

procédés

�^AnnV�JApVb`ÍLNnÍJOmA_VlqNnÍ×ÍJb_jmN`LmNÍ^NnÍLV�OmN`pnÍpyjNnÍLNÍJOmA_VlqNnÍNp

^NqmnÍqnATNnÕÍ�AImVJApVb`Í×ÍLOpAV^nÍnqmÍ^NnÍ_OpUbLNnÍLNÍjmOjAmApVb`ÍLNnÍjCpNnÖ

LúO_AV^^ATNÍNpÍLNÍJqVnnb`ÕÍ�bqmnÍNpÍpNJU`VlqNnÍLNÍLOJbmApVb`Í×ÍqpV^VnApVb`ÍLNnÍSbqmn

O^NJpmVlqNnÍNpÍEÍTA|ÍNpÍpNJU`VlqNnÍLNÍLOJbmApVb`ÍnjOJV�lqNnÕ

EP 1A

Dessin d'art appliqué

et techniques

/NJU`VlqNnÍLNÍmNjmOnN`pApVb`Í×Í_AYpmVnNmÍ^NnÍ_OpUbLNnÍLNÍLNnnV`ÍpNJU`VlqNÍNp

AmpVnpVlqNÍjbqmÍmNjmOnN`pNmÍ^NnÍjmb\NpnÍLNÍ_A`VRmNÍN�JAJNÕ
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EP 1B

Préparation et

communication du

projet

Analyse et conception :ÍV`pNmjmOpNmÍ^NnÍNxVTN`JNnÍLúq`ÍJAUVNmÍLNnÍJUAmTNnÖ

LOvN^bjjNmÍNpÍjmOnN`pNmÍLNnÍjmbjbnVpVb`nÍJmOApVvNnÍmOjb`LA`pÍAqxÍAppN`pNnÍNnpUOpVlqNn

NpÍpNJU`VlqNnÕ

PSE

Prévention, santé,

environnement

Analyse de situations :ÍOvA^qNmÍLNnÍJAnÍJb`JmNpnÍjbqmÍVLN`pV�NmÍLNnÍmVnlqNnÍNp

jmbjbnNmÍLNnÍV`pNmvN`pVb`nÕÍCommunication et intervention :ÍNxjmV_Nm

J^AVmN_N`pÍnNnÍVLONnÍEÍ^úOJmVpÍNpÍEÍ^úbmA^ÖÍNpÍATVmÍN�JAJN_N`pÍN`ÍJAnÍLúqmTN`JNÕ

Débouchés, suite de parcours,

équivalences et passerelles

LE  MÉT IER  DE  CÉRAM IS T E  /  POT IER ,  DÉBOUCH ÉS  EN

EMP LO I  DIR ECT

�mpVnA`ÍJOmA_VnpN

�OmA_VnpNÍnA^AmVOÍLA`nÍq`NÍjNpVpNÍnpmqJpqmN

POU RSU IT E  D ' ÉTU DES

�NÍ��*ÍLOIbqJUNÍnqmÍ^AÍvVNÍAJpVvNÍ_AVnÍV^ÍNnpÍjbnnVI^NÖÍnbqn

JNmpAV`NnÍJb`LVpVb`nÖÍLNÍjbqmnqVvmNÍLNnÍOpqLNnÍN`Í�ÍA`nÍN`


��ÍéImNvNpÍLNnÍ_OpVNmnÍLúAmpêÕ

EXAMEN

�Õ�Õ*Í/bqm`ATNÍN`ÍJOmA_VlqNÍN`ÍJA`LVLApÍ^VImNÕ

TAU X  D ' IN S ER T ION

/AqxÍLúV`nNmpVb`ÍT^bIA^ÍLA`nÍ^úN_j^bVÖÍJb`nq^pN|ÍN`ÍpN_jnÍmON^Í^N

_AmJUOÍLqÍpmAvAV^ÍnqmÍJNÍ_OpVNmÍ×ÍJA`LVLApÕSmA`JNpmAvAV^ÕSmÖÍ�JUN

_OpVNmÍ
����ÖÍJOmA_VnpNÍLúAmp

/AqxÍLúV`nNmpVb`ÍLA`nÍ^NÍ_OpVNmÍvVnOÍLNnÍpVpq^AVmNnÍLNÍ^AÍJNmpV�JApVb`

�TqmA`pÍnqmÍ^AÍ�JUNÍ- �*Í×Íb`VnNjÕSmÖÍ��*Í/bqm`ATNÍN`

JOmA_VlqN

CER T IF ICAT ION S  ÉQU IVALEN T ES ,  PAS S ER ELLES  ET  SU IT ES  DE  PARCOU RS


A`nÍ^NÍpAI^NAqÍnqVvA`pÖÍvbqnÍpmbqvNmN|Í^NnÍJNmpV�JApVb`nÍOlqVvA^N`pNnÍâÍjAnnNmN^^NnÍéLNÍ_P_NÍ`VvNAqÍ�êÍNpÍ^NnÍnqVpNnÍLNÍjAmJbqmnÍjbnnVI^Nn

é`VvNAqxÍ�ÍNpÍj^qnêÕÍ�^VlqN|ÍnqmÍ^NnÍ^VN`nÍjbqmÍN`ÍnAvbVmÍj^qnÕ

N I VEAU  3

CAP Tournage en céramique

SmA`JNJb_jNpN`JNnÕSmâmNJUNmJUNâm`Jjâ�����

��*Í
OJbmApVb`ÍN`ÍJOmA_VlqN

��*Í�AImVJApVb`ÍV`LqnpmVN^^NÍLNnÍJOmA_VlqNn

CAP Modèles et moules céramiques

SmA`JNJb_jNpN`JNnÕSmâmNJUNmJUNâm`Jjâ���

N I VEAUX  4

ET  5

BMA Céramique

SmA`JNJb_jNpN`JNnÕSmâmNJUNmJUNâm`Jjâ�����

0`ÍLNnÍ�NV^^NqmnÍ"qvmVNmnÍLNÍ�mA`JNÍéLVj^d_NÍ`ApVb`A^êÖ

TmbqjNÍ5���Í_OpVNmnÍLNÍ^AÍpNmmNÍNpÍLqÍvNmmNÖÍJ^AnnNÍ�ÍmNnpAqmApVb`

LNÍJOmA_VlqN

�OmA_VnpN

DMA Textiles et céramiques, option arts

de la céramique

SmA`JNJb_jNpN`JNnÕSmâmNJUNmJUNâm`Jjâ���

CONTACT

René Castillo

mN`NûJAnAJNmA_ÕJb_

+��Í�Í��Í��Í��Í��

Casa  Ceramica  ·  18 rue des  Soldats ,  34000 Montpellier

S IRET  910  411  032 00030

N° de déclaration d'activité 76341289934

Programme de formation 2026 ·  RNCP  36337

www.casaceram .com
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